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Robotic Automation Solutions

Feinschliff in der Roboterzelle
Eine Automationslosung fur das
Magnetfinish-Verfahren
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Das Projekt in Kuirze

Aufgabe. Integration der Entgratungstechnik in eine Roboterzelle.
Ziel. Eine umfassende Automationslésung.

Lésung. Kombination von Priifen, Entgraten, Entmagnetisieren,
Reinigen und Qualitatskontrolle in einer einzigen Roboterzelle inkl.
Datenerfassung im ERP.

Die Roboterzelle integriert die folgenden Komponenten:

» 3 Sechsachs-Roboterarme STAUBLI TX60

» 2 Magnetfinish-Doppelkopfmodule

» 1 Ultraschallreinigungsbad mit Abblaseinheit
» 4 Strichcode-Lesesysteme

» 1 Kamera zur Qualitdtskontrolle

» 2 Schubladen fiir Proben und Abfélle

» 2 Palettenschubfacher

» 1 Entmagnetisierungsmodul

1 Abblasdiise
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Robotik und Mikrogeometrie
Eine herausfordernde Aufgabe

Mikrowerkstiicke erobern in zunehmender Zahl
Anwendungsbereiche in der Medizinaltechnik, der
mobilen Kommunikationstechnologie — und im
Motorenbau. Speziell hier bendtigt man winzige
Stifte zur Endbearbeitung von Einspritzdiisen in
Automotoren.

Mikrogeometrie

Allerdings ist es gar nicht so einfach, Mikrowerkstu-
cke zu produzieren. Die Herausforderungen liegen in
der Mikrogeometrie. Jeder Schleifprozess in dieser
Grdssenordnung ist mit winzigen Auffaserungen oder
Schartungen verbunden. Der Fachmann nennt diese
produktionsbedingten Oberflachendefekte «Graten».

Entgratungstechnik

Graten mindern die Qualitat eines Mikrowerkstlicks
und fUhren im Einsatz zu seinem vorzeitigen Ver-
schleiss. Um dies zu verhindern, entwickelte die

Spezifische Anforderungen

Das Projektteam der WICK AG tauchte flr dieses
Projekt tief in die Welt der Mikrogeometrie ein und
mobilisierte sein ganzes Wissen und Kénnen, um die
kundenspezifischen Anforderungen zu erflllen:

Magnetfinish GmbH mit Sitz in Stans NW ein spe-
zielles Entgratungsverfahren. Es vermag stiftférmige
metallische Werkstlcke von 1 mm Durchmesser

im einstelligen (!) Mikrometerbereich zu entgraten.
Die Entfernung von Graten bringt messbare Erfolge,
sowohl was die Leistung der kleinen Teile angeht wie
auch ihre Lebensdauer.

Die Roboterzelle

Die Aufgabe der WICK AG bestand darin, die Ent-
gratungstechnik von Magnetfinish in eine kompakte
Roboterzelle zu integrieren. Wir haben zwei identische
Zellen geplant, konzipiert und gefertigt, von denen

die eine nun in England, die andere in Rumanien
arbeitet, und es erflllt uns mit einem gewissen Stolz,
dass beide Roboterzellen entscheidende Glieder
einer internationalen Produktionskette sind, die darauf
abzielt, leistungsstarke Automotoren nachhaltig zu
perfektionieren.

Die Roboterarme greifen schnell und prazise
Kleinteile von 1 mm Durchmesser

Die Roboterzelle integriert mehrere Komponen-
ten verschiedener Lieferanten

Die Automationslosung erreicht das Ziel hoher
Durchlaufraten

Das System gewahrleistet die Riickverfolg-
barkeit jeder Palette und jedes einzelnen Teils
sowie die vollstidndige Datenaufzeichnung im
ERP des Kunden
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Eine einzigartige Roboterzelle
Die kompakte Gesamtlésung

Unser Team entwarf eine Roboterzelle, wie wir sie
noch nie gefertigt haben. Das betrifft nicht nur die
Komplexitét in der Zelle, sondern auch die vollauto-
matischen Prozesse, die darin ablaufen, einschliess-
lich der zentralen Datenerfassung und -speicherung.

Alle Prozesse in einer Zelle

Unsere L6sung kombiniert drei sechsachsige Ro-
boterarme mit der hochentwickelten Entgratungs-
technologie von Magnetfinish. Diese arbeitet mit zwei
speziellen Komponenten: einem rotierenden Magnet-
felderzeuger sowie einem Spezialpulver mit gleich-
zeitig magnetischen und abrasiven Eigenschaften.
Hinzu kommen weitere Komponenten zur Entmagne-
tisierung und zur Ultraschallreinigung der entgrateten
Mikrowerkstiicke sowie zur Qualitdtskontrolle und zur
Ruckverfolgbarkeit jedes einzelnen Teils.

Vorteile fiir den Kunden

Technologien auf dem neusten Entwicklungstand und
unsere Erfahrung von Jahrzehnten kamen zum Zuge,
um die Bedurfnisse des Kunden in einer schlisselfer-
tigen Automationslésung umzusetzen:

Zusammenzug mehrerer Arbeitsgange (Priifen,
Entgraten, Entmagnetisieren, Reinigen, Qualitéts-
kontrolle) in einer einzigen Roboterzelle
Zeitersparnis zwischen den Arbeitsgiangen
Zuverlassige Priifung der Endprodukte
Riickverfolgbarkeit von Paletten und Teilen

Automatische Datenspeicherung im ERP

Planung, Konzeption, Konstruktion und Produk-
tion nach Kundenwiinschen

Perfekte Integration in die Produktionsumgebung

Support mit schnellen Reaktionszeiten

Einfache und intuitive Benutzerfitihrung (HMI)




R. Wick AG
Robotiksysteme

alte Zugerstrasse 10
CH-6403 Kissnacht am Rigi
T +41 41747 11 11

F +41 41747 11 22
wick@wick-ag.com
www.wick-ag.com

WHS-Handling spol. s r.o.
Robotiksysteme

Tranovice 329

CZ-739 53 Tranovice

T +420 555 440 540
whs@whs.cz

www.whs.cz

JAG Jakob SA

Robotik und industrielle Automation
Rue de la Roche-de-Mars 12
CH-2900 Porrentruy

T +41 32 374 34 34

F +41 32 374 34 35

jagpt@jag.ch

www.jag.ch

JAG Jakob AG

Anlagenbau und Prozessautomation
Industriestrasse 20

CH-2555 Briigg

T +41 32 374 30 30

F +41 32 374 30 31

jagpt@jag.ch

www.jag.ch
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